TRASCINATORI FRONTALI

FACE DRIVERS

Costruiti in due modelli TR e TNC, e in tre dimensioni
12/120, 20/200, 40/300, rispondono a qualsiasi esi-
genza di tornitura.

Il tipo TR viene usato sui torni paralleli, sui torni a co-
piare, sulle tornitrici con un solo copiatore.

Il tipo TNC viene usato sulle tornitrici a due copiatori e
sui torni a controllo numerico.

La dimensione 12/120 viene fornita indifferentemente
con cono Morse 4 0 5.

La dimensione 20/200 viene fornita solo con cono
Morse 5.

La dimensione 40/300 viene fornita solo con cono
Morse 6.

Tutti i tipi possono essere afferrati sul diametro ester-
no a mezzo mandrino autocentrante o possono essere
flangiati a mezzo dei fori posteriori.

| pezzi vengono lavorati in una sola operazione con
riduzione dei tempi di serraggio e con perfetta concen-
tricita.

| pezzi possono essere caricati con mandrino in moto
0 con caricatore automatico.

Il bloccaggio dei pezzi € consentito da due fattori con-
comitanti:

- Il centraggio dei pezzi a mezzo della punta centrale
caricata elasticamente.

- Il trascinamento a mezzo dei denti disposti circolar-
mente sulla parte frontale del trascinatore.

| denti sono autocompensati meccanicamente ed ap-
poggiano sempre tutti contro il pezzo da trascinare
anche se questo & tagliato obliquamente o irregolar-
mente.

| denti hanno una distanza media sempre costante
rispetto alla parte frontale del trascinatore e garanti-
scono la precisione degli spallamenti, precisione che
non viene in alcun modo influenzata dalle dimensioni
dei centri.

Il carico elastico sulla punta centrale pud essere modi-
ficato ed adattato al peso del pezzo da trascinare me-
diante vite di carico situata nella parte posteriore del
trascinatore.

| denti sono affilati in modo asimmetrico (dente di se-
ga) garantendo un ottimo rendimento. Essi servono
per rotazione destra e sinistra.

| denti che vengono usati per rotazione destra nei pic-
coli diametri, vengono usati per rotazione sinistra nei
grandi diametri e viceversa.

Viene fornito di serie un tipo di dente intero (tipo n. 4)
dal quale si possono ricavare forme di denti speciali.

Are available in two types (TR and TNC) and three
sizes (12/120, 20/200, 40/300) thereby covering any
requirement in turning jobs.

Type TR is used on centre lathes and copying lathes
with one copying attachment.

Type TNC on copying lathes with two copying attach-
ments and on NC lathes.

Size 12/120 is supplied with MT 4 or 5, size 20/200
only with MT 5, size 40/300 only with MT 6.

All drivers can be clamped on their outside diameter
by means of a selfcentering chuck or flanged by
means of holes provided at the rear.

Workpieces can be machined, free from axial runout,
in a single operation, thus cutting down clamping time.
Parts can be loaded manually or by an automatic
loader with the spindle running.

Two simultaneous components provide for clamping
and driving:

- The spring-loaded centre clamps the part.

- The teeth arranged on the driver face around the
centre, drive the part.

The teeth being mechanically compensated, they all
grip the face of the workpiece even if the face is cut
obliquely or has irregularities.

Average distance between faces of driver and work-
piece is constant, thus precision of shoulders is en-
sured. This precision is unaffected by the size of the
centre holes.

The spring load on the centre can be adapted to the
workpiece weight by means of a grub-screw situated
in the rear of the driver.

Teeth are asymmetrically ground to guarantee maxi-
mum efficiency. They can be used for both clockwise
and counterclockwise rotation.

The used for clockwise rotation of small diameter
parts are used for counterclockwise rotation of large
diameter parts and vice versa.

A type of unmachined driver tooth is supplied standard
(type no. 4) which the user can give any shape re-
quired.



ALCUNI ESEMPI DI APPLICAZIONI
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DENTI DITRASCINAMENTO

DRAGGINGTEETH

| denti di trascinamento, identici per i Mod. 12/120,
20/200 e 40/300, vengono forniti in 4 tipi e 2 profili.

| tipi 1 - 2 - 3 servono a determinare i vari diametri di
trascinamento (D).

Il tipo 4 viene fornito intero per permettere al cliente di
ricavare denti con forme diverse. Serve inoltre per tra-
scinare su materiali teneri limitando la penetrazione.

| tipi 1 e 2 vengono forniti con profilo destro o con profilo
sinistro.

| tipi 3 e 4, essendo simmetrici, vengono forniti con un
unico profilo che serve per destro e per sinistro.

Su ciascun modello di trascinatore, impiegando 5 serie
di denti e precisamente: 1-D, 2-D, 3, 1-S, 2-S & possibi-
le coprire l'intera gamma di trascinamento sia per rota-
zione destra che per rotazione sinistra.

Nell'ordinazione deve sempre essere indicato il numero
dell'Articolo, il tipo e il profilo.

Esempio: Denti tipo 2 con profilo destro - Art. 155/2/D.

The dragging teeth (identical for the 12/120, 20/200
and 40/300) are supplied in 4 types and 2 profiles.
The types 1 - 2 - 3 are used to determine the various
diameters of grip on the pieces (D).

The type 4 is supplied without bevels to enable the
customer to execute teeth with different shapes.

The types 1 and 2 are supplied for rotation right or
left.

The types 3 and 4 (simmetrical) can be used for rota-
tion right and left.

For each dragger and, by using 5 sets of teeth, i.e.:
1-D, 2-D, 3, 1-S, 2-S, it is possible to cover the whole
dragging range either for right and left rotation.

In the order must always be stated the number of the
article, the type and the profile.

Example: teeth type 2 with right profile - Art.
155/2/D.

Tipo Rotazione destra Rotazione sinistra Articolo

Type Rightwards rotation Leftwards rotation Order N°

o

g @ 5 155/1/D
‘ =

w| A7

% 155/2/D

: r 1

%_ 155/3

2- il ‘

%_ 155/2/S

1-s e

% %@ g 5 155/1/S

4 TD DT
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DENTI DITRASCINAMENTO

DRAGGINGTEETH

p )

| denti di trascinamento, identici per i Mod. 12/120,
20/200 e 40/300, vengono forniti in 4 tipi e 2 profili.

| tipi 1 - 2 - 3 servono a determinare i vari diametri di
trascinamento (D).

Il tipo 4 viene fornito intero per permettere al cliente di
ricavare denti con forme diverse. Serve inoltre per tra-
scinare su materiali teneri limitando la penetrazione.

I tipi 1 e 2 vengono forniti con profilo destro o con profilo
sinistro.

| tipi 3 e 4, essendo simmetrici, vengono forniti con un
unico profilo che serve per destro e per sinistro.

Su ciascun modello di trascinatore, impiegando 5 serie
di denti e precisamente: 1-D, 2-D, 3, 1-S, 2-S & possibi-
le coprire l'intera gamma di trascinamento sia per rota-
zione destra che per rotazione sinistra.

Nell'ordinazione deve sempre essere indicato il numero
dell'Articolo, il tipo e il profilo.

Esempio: Denti tipo 2 con profilo destro - Art. 114/2/D.

The dragging teeth (identical for the 12/120, 20/200 and
40/300) are supplied in 4 types and 2 profiles.

The types 1 - 2 - 3 are used to determine the various
diameters of grip on the pieces (D).

The type 4 is supplied without bevels to enable the cus-
tomer to execute teeth with different shapes.

The types 1 and 2 are supplied for rotation right or left.
The types 3 and 4 (simmetrical) can be used for rotation
right and left.

For each dragger and, by using 5 sets of teeth, i.e.: 1-D,
2-D, 3, 1-S, 2-S, it is possible to cover the whole drag-
ging range either for right and left rotation.

In the order must always be stated the number of the
article, the type and the profile.

Example: teeth type 2 with right profile - Art. 114/2/D.

Rotazione destra
Rightwards rotation

Tipo
Type

1-D
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Rotazione sinistra Articolo
Leftwards rotation Order N°
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TRASCINATORI FISSI PER DENTATRICI
FIXED FACE-DRIVERS FOR GEAR CUTTING MACHINES
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ARTICOLO - ORDER CODE 260/30 260/40 260/78
MODELLO - TYPE TRD30 TRD40 TRD78
MAX ECCENTRICITA' - MAX RUNOUT mm 0,005 0,005 0,005
PESO MAX PEZZO - COMPONENT MAX WEIGHT Kg 200 200 200
SPINTA ASSIALE MAX - MAX AXIAL WEIGHT Kg 600 600 600
PESO CONTROPUNTA - LIVE CENTER WEIGHT Kg 1,6 1,7 1,7
A mm 30 40 78
B mm 8 14 14
© mm 70 70 50
D mm 145 145 125
E mm 40 40 40




